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Plattenelement 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Plattenelement, insbesondere fur Garagento- 
re, aus einem extrudierbaren Material, das nach der Extrusion spanend bearbeitbar 
ist, wobei das Plattenelement zumindest in einem mittleren Bereich als Hohlprofil 
ausgebildet ist und mehrere hohle Innenkammern aufweist. 

Es gibt bereits Plattenelemente, die als doppelwandige Bauelemente fur ein Gara- 
gentor ausgebildet und aus mehreren Einzelteilen im wesentlichen quaderformig 
aufgebaut sind, und an den Langskanten jeweils Dichtungen aufweisen, damit meh- 
rere Plattenelemente zueinander verschwenkbar gelagert werden konnen und in ei- 
ner parallel zueinander ausgerichteten Position eine geschlossene Einheit ftir ein 
solchesTor bilden. Zwar wird durch den doppelwandigen Aufbau eine gewisse 
Isolierung erreicht, allerdings sind solche Plattenelemente kompliziert aufgebaut 
und teuer in der Herstellung. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Plattenelement, insbesondere 
fur Sectional- oder Garagentore zu schaffen, das einfach aus einer geringen Anzahl 
an Bauteilen aufgebaut und kostengunstig herstellbar ist. 
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Diese Aufgabe wird mit einem Plattenelement mit den Merkmalen des Anspruches 
1 gelost. 

Das Plattenelement besteht erfindungsgemaB aus einem extrudierbaren Material, 
wobei das Plattenelement in einem mittleren Bereich als Hohlprofil ausgebildet ist 
und an gegenuberliegenden Langskanten das Plattenelement in einem Randbereich 
als profilierbares Vollprofil ausgebildet ist. Durch die Ausbildung als Hohlprofil 
besitzt das Plattenelement zunachst eine gute Warme- und Schallisolierung und 
kann integral aus einem Bauteil hergestellt werden. In einem Randbereich an den 
Langskanten ist das Plattenelement jedoch als Vollprofil ausgebildet, sodass es in 
diesem Bereich profiliert werden kann, beispielsweise um eine Nut- und Federver- 
bindung vorzusehen, damit mehrere Plattenelemente fur ein Rolltor, eine Wand- 
verkleidung, einen Bodenbelag oder ahnliche Anwendungszwecke zusammenge- 
setzt werden konnen. Start einer Nut- und Federverbindung konnen auch andere 
Befestigungsmittel im Bereich des Vollprofiles montiert werden, beispielsweise, 
konnen in diesem Bereich Schraubverbindungen vorgesehen sein. Der als Vollpro- 
fil ausgebildete Randbereich kann dabei entweder eine rechteckige Querschnitts- 
form aufweisen, damit der Bereich bei Bedarf durch spanende Bearbeitung auf die 
gewiinschte Kontur gebracht werden kann, oder er kann auch schon im Rahmen 
des Extrusionsverfahrens profiliert sein. 

Gemafi einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das Plattenelement 
aus einer Mischung aus Naturstoffen, wie Holzfasern, Holzspane, Stroh, Heu, 
Reisschalen oder dergleichen und Polypropylen hergestellt. Diese Naturstoffe sind 
auBerst kostengunstig zu beschaffen und konnen in einer Mischung mit einem Po- 
lymer, vorzugsweise Polypropylen im Rahmen eines Extrusionsverfahrens verar- 
beitet werden. Die erhitzte Mischung wird durch einen Extruder gedriickt und kann 
gleich zu einem als Hohlprofil ausgebildeten Plattenelement verarbeitet werden. 
Durch Farbzusatze kann hier die gewiinschte Farbe erreicht werden. Vorzugsweise 
liegt der Anteil an Polypropylen in einem Bereich zwischen 20 und 40 %, je nach 
den Festigkeitsanforderungen. Fur eine starkere Bindung kann die Mischung auch 
einen Anteil an Zement aufweisen. 
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Der als Vollprofil ausgebildete Randbereich des Plattenelementes ist vorzugsweise 
zwischen 1 bis 10 cm, insbesondere 3 bis 7 cm breit. In einer solchen Breite lassen 
sich auch etwas langere Profilierungen fiir eine Nut- und Federverbindung herstel- 
len und der Randbereich besitzt eine ausreichende Festigkeit. Der iibrige mittlere 
Bereich des Plattenelementes weist hohle Innenkammern auf, die im Querschnitt 
vorzugsweise im wesentlichen rechteckige Kanale sind. Dadurch wird bei einem 
hohen MaB an Festigkeit des Plattenelementes nur relativ wenig Material benotigt 
und das Gewicht des Plattenelementes gering gehalten. 

Die Wandstarke der AuBenwande des Plattenelementes liegt moglichst in einem 
Bereich zwischen 0,2 und 3 cm, vorzugsweise 0,5 bis 1 cm, sodass die AuBenwan- 
de noch mit Nuten oder Profilierungen versehen werden konnen. Gerade wenn das 
Plattenelement als Bestandteil eines Sectionaltores eingesetzt werden soil, sind sol- 
che Profilierungen oder Muster haufig gewunscht, damit das Sectionaltor ein an- 
sprechendes auBeres Erscheinungsbild besitzt. Daher sollte die Wandstarke ein ge- 
wisses MaB an Profilierungen noch zulassen. 

Das Plattenelement kann entweder als quaderformiges Bauelement bereitgestellt 
werden, das nachtraglich noch profiliert und beschichtet werden kann. Somit kann 
eine Masse von Plattenelementen kostengunstig hergestellt werden, die dann fiir 
unterschiedliche Produkte noch angepasst werden. Es ist alternativ auch moglich, 
das Plattenelement gleich mit profilierten Randbereichen vorzusehen und/oder das 
Plattenelement gleich nach der Extrusion auch mit einer Farbbeschichtung zu ver- 
sehen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand zweier Ausfuhrungsbeispiele mit Bezug 
auf die beigefugten Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine Querschnittsansicht durch ein Plattenelement gemaB einem Ausfuh- 
rungsbeispiel der vorliegenden-Erfindung;™ — - — 

Figur 2 eine schematische Ansicht von Plattenelementen der Figur 1 im einge- 
bauten Zustand, und 
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Figur 3 eine Querschnittsansicht durch ein Plattenelement gemaB einer zweiten 
Ausfuhrungsform. . 

Ein Plattenelement 1 ist aus einem extrudierbaren Material aus einer Mischung aus 
Naturstoffen, insbesondere Holzfasern und Holzspanen mit Polypropylen herge- 
stellt. Das Plattenelement ist im wesentlichen quaderformig ausgebildet und weist 
eine erste AuBenwand 2 und an der gegenuberliegenden Seite eine zweite AuBen- 
wand 3 auf. In einem mittleren Bereich des Plattenelementes 1, der iiber 60 % des 
Gesamtvolumens einnimmt, ist das Plattenelement 1 als Hohlprofil mit hohlen In- 
nenkammern 4 ausgebildet. Zur Erhohung der Festigkeit sind zwischen den Innen- 
kammern Stege 5 vorgesehen, die die beiden AuBenwande 2 und 3 miteinander 
verbinden. 

An gegenuberliegenden Langskan ten des Plattenelementes 1 sind Randbereiche 6 
und 9 vorgesehen die jeweils als Vollprofil ausgebildet sind. Diese Randbereiche 6 
und 9 konnen daher fur mechanische Befestigungsmittel oder zur Profilierung ein- 
gesetzt werden. In Figur 1 ist an dem Randbereich 6 ein gestrichelt dargestelltes 
Eederprofil 7 und an dem Randbereich 9 ist ein gestrichelt dargestelltes Nutprofil 8 
vorgesehen, die ineinander verschenkbar oder verschiebbar sind. 

Das Federprofil 7 und das Nutprofil 8 konnen entweder gleich durch das Extrusi- 
onsverfahren hergestellt werden, oder das Plattenelement wird im wesentlichen 
quaderformig hergestellt und die Profilierung im Randbereich wird durch spanende 
Bearbeitung erreicht, sodass mit einem standardisierten Plattenelement 1 eine Viel- 
zahl von unterschiedlich ausgebildeten Plattenelementen hergestellt werden kann. 

In Figur 2 ist ein mogliches Einsatzgebiet fur das Plattenelement 1 als Garagen- 
oder Sectionaltor gezeigt. Die Plattenelemente 1 sind an ihren Langskan ten mitein- 
ander verbunden und im Randbereich mit Abdeckungen 10 versehen. Die Abde- 
ckungen 10 verschlieBen die Innenkammern 4 der Plattenelemente 1. Die Abde- 
ckungen 10 sind tiber nicht dargestellte Scharnierelemente gelenkig miteinander 
verbunden, sodass die Einheit aus mehreren Plattenelementen 1 entlang einer Kur- 
venbahn bewegt werden kann, wie dies ftir Garagen- oder Sectionaltore bekannt 
ist. 
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Patentanspruche 

1. Plattenelement (1), insbesondere fur Garagen- oder Sectionaltore, Bodenbelage 
oder Wande, aus einem extrudierbaren Material, dass nach der Extrusion spa- 
nend bearbeitbar ist, wobei das Plattenelement (1) zumindest in einem mittleren 
Bereich als Hohlprofil ausgebildet ist und mehrere hohle Innenkammem (4) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass an gegemiberliegenden Langskanten 
das Plattenelement (1) jeweils in einem Randbereich (6, 9) als profilierbares 
Vollprofil ausgebildet ist. 

2. Plattenelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Platten- 
element (1) aus einer Mischung aus Naturstoffen, wie Holzfasern, Holzspane, 
Stroh, Heu, Reisschalen oder dergleichen, und Polypropylen hergestellt ist. 

3. Plattenelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Anteil an 
Polypropylen in einem Bereich zwischen 20 und 40 % liegt. 

4. Plattenelement nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Mischung einen Anteil an Zement aufweist. 

5. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der als Vollprofil ausgebildete Randbereich (6, 9) des Plattenelementes (1) 
zwischen 1 und 10 cm, vorzugsweise zwischen 3 und 7 cm breit ist. 

6. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die hohlen Innenkammem (4) als im Querschnitt im wesentlichen recht- 
eckige Kanale ausgebildet sind. 

7. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Randstarke der Aufienwande (2, 3) des Plattenelementes (1) in einem 
Bereich zwischen 0,2 und 3 cm, vorzugsweise 0,5 bis 1 cm liegt. 
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8. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass an einer ersten Langskante (9) ein Nutprofil (8) und an einer gegentiber- 
liegenden zweiten Langskante (6) ein Federprofil (7) ausgebildet ist. 

9. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Plattenelement (1) an der AuBenseite mit einer Farbbeschichtung ver- 
sehen ist. 



10. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Innenkammem (4) mit einem Isoliermaterial geflillt sind. 
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Zusammenfassung 

Ein Plattenelement (1), insbesondere fur Garagen- oder Sectionaltore, Bodenbela- 
5 ge, oder Wande, ist aus einem extrudierbaren Material hergestellt, das nach der 
Extrusion spanend bearbeitbar ist. Das Plattenelement (1) ist zumindest in einem 
mittleren Bereich als Hohlprofil ausgebildet und weist mehrere hohle Innenkam- 
mern (4) auf. ErfindungsgemaB ist das Plattenelement (1) an gegenuberliegenden 
Langskanten in einem Randbereich (6, 9) als profilierbares Vollprofil ausgebildet. 

10 Das Plattenelement (1) lasst sich so kostengunstig herstellen, insbesondere wenn 

ein hoher Anteil an Naturstoffen in dem extrudierbaren Material vorgesehen ist. 

^ Durch die Ausbildung als Vollprofil im Randbereich kann das Plattenelement (1) 
in diesem Bereich profiliert werden, beispielsweise um eine Nut- und Federverbin- 
dung zur Verbindung mehrerer Plattenelemente (1) vorzusehen. 
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